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Kreativni 3D pero

Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam za Vasi dlivéru a za nékup kreativniho 3D pera.

Tento navod k obsluze je souasti vyrobku. Obsahuje dilezité pokyny k uvedeni vyrobku
do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste
jim odevzdali i tento navod.

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!

Ucel pouziti
S timto 3D perem Renkforce vytvofite snadno Gzasné 3D modely bez nutnosti pouziti 3D tiskarny

a pocitace. Pero je velice lehké a snadno prenosné, diky emuz modely nemusite tvoiit jen doma,
ale spoustu zébavy zazijete i na cestach.

Rozsah dodavky
e 3D pero e Sitovy adaptér
e Drzak pera e USBkabel)1,2m)
e PLA vl&kno (3 m) e 2xSablona
e PCL vldkno (3 m) e Navod k obsluze

e ABS vlakno (3 m)
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Popis a ovladaci prvky
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1 Tryska 6 DC zditka

2 Zvy3eni rychlosti 7 Otvor pro naplfi / vidkno

3 Snizeni rychlosti 8 Displej

4 Zvy3eni teploty / vybér materialu 9 Vysunuti népiné / vlakna

5 Snizeni teploty / vybér materialu 10 Posun néplné / vidkna
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Obsluha

Pero je za provozu velmi horké. Nedotykeijte se jej v oblasti trysky! Hrozi riziko popaleni!

& Nikdy se nedotykejte trysky nebo gumové ¢asti kolem $picky pera, je-li pero v provozu nebo
kratce mimo provoz. Informuijte o tomto riziku i své okoli.

Vytlagovana néplii je kratkou dobu velmi horka. Nedotykejte se ji! Hrozi riziko popaleni!

Pred uloZenim pera po pouziti vysuiite prebyte¢nou ndplii.
Odpojte pero od napajeni a ulozte jej do drzaku.

Piimy kontakt se $pitkou zplsobi popaleni lakovanych povrchd, plastii a obleéeni.

Vdechovani toxickych vyparl vznikajicich pfi praci s nekvalitnimi napinémi mohou zptisobit
vazna respiraéni onemocnéni. PouZivejte pouze kvalitni napiné a nepouzivejte ABS néplii
v PLA pracovnim rezimu pera a naopak.

a) Umisténi drzaku na pero
e Vyberte vhodny hladny a rovny podklad. O¢istéte povrch a nechte jej UpIné oschnout.
e PiitlaGte pfisavku drzaku pera k podlozce.
e Pred pouzitim drzaku se ujistéte, Ze je schopen bezpetné udrzet pero.

b) Pripojeni napajeciho adaptéru
e Pripojte DC zastréku do DC zdirky (6).
e  Pripojte sitovou zastréku do standartni sitové zasuvky.
Rozsviti se zlutd LED a na displeji se objevi typy népini (PLA, ABS nebo PCL).

c) Vybér napné
Pomoci tlagitka (4) nebo (5) vyberte pozadovany typ népiné/vidkna.

g3 Pero je schopno v rezimu PLA zpracovat i viakno na bazi dieva.

d) Predehrati
e Stisknéte tlacditko (10). Rozsviti se Gervena LED. Pero se zacalo pfedehfivat.
Na displeji je zobrazena teplota topného téliska.
e Jakmile se Gervena LED zméni na zelenou, je pfedehiev dokonéen. Nyni mizete
pokracovat s dal$im nastavenim. Pfedehfev trva pfiblizné 30 sekund.

e) Vybér rychlosti
Pomoci tlaéitek (2) nebo (3) vyberte rychlost, s jakou bude néplii posunovana skrz trysku.

= Na vybér mate 8 trovni rychlosti pfiéemz Groveri 8 je nejrychlesi
a Urovefi 5 je vychozi nastaveni.

Tlagitka jsou funkéni pouze, sviti-li zelend LED a naplii neprochazi tryskou.

f) Posun napné
e ViozZte konec vldkna/naplné do otvoru pro napii (7).
e Stisknéte tlacitko (10).
e Jakmile roztavena népii zatne vychazet z trysky (1), mlzete zadit tvoit.

g) Nepretrzité vytla¢ovani
e Stisknéte tlacitko (10) pro nepretrzité vytlaovani.
e Opétovny stisknutim tladitka (10) nepfetrzité vytlaGovani prerusite.

h) Preruseni vytla¢ovani
e Stisknéte 2x tlaitko (10) a podrzte jej stisknuté. Material je vytlaGovan.
e Uvolnéte stisknuti tlagitka (10) pro preruseni vytlacovani.

i) Jemné nastaveni teploty
N&plIné riiznych barev maji riizné teploty taveni.
Z tohoto dlivodu mlize byt nutné donastavit teplotu taveni pro lepsi vysledek tvorent.
Postupuijte nasledujicim zpiisobem:
e Pokud slySite zvuky prskani a/nebo jsou viditelné bublinky, teplota je pfili§ vysoka.
Stisknutim tlacitka (5) snizite teplotu o 8 — 15 °C.
e Piipouziti PLA napiné se miize stat, Ze je vystup z trysky pfili§ tekuty a tenky, to znagi
prilis vysokou teplotu. Stisknutim tlagitka (5) snizite teplotu 0 10 —15 °C.
e Je-li barva vytlatovaného materidlu matna a motorek se zadychava, je teplota pfili§ nizka.
Stisknuti tlacitka (4) teplotu zvysite 0 5—10 °C.
e Za normalnich okolnosti by mél byt material vychazejici z trysky jemny a hladky a mél by
obsahovat malo nebo zadné bublinky.

Vyména naplné

e Pokud chcete pouzit stejny material, ale jiné barvy, Ize jej jednoduse zasunout do pera potom,
co vyjmete materidl pfedchozi (viz nésledujici kapitola).

e Pokud chcete pouzit jiny material, musite nejprve vyjmout ten pfedchazejici, vytdhnout na
okamzit sitovy adaptér z elektrické zasuvky a tim pfistroj restartovat. Poté mizete zvolit
pozadovany typ materialu/napiné dle predchozich pokyna.

e Pfed pouzitim PCL materialu postupujte nasledujicim zpsobem.

- Odpojte a opétovné pfipojte sitovy adaptér.
- Vyberte rezim ABS.
- Nastavte teplotu teplotu na max. 210 °C a potkejte priblizné 30 sekund.
- Vlozte vldkno z PCL materialu.
- Zatlaéte PCL néplii rukou, dokud nezaéne vytékat.
- Nechte cca 3 minuty vychladnout a pfepnéte do PCL rezimu.
e Konec vlakna musi byt hladky a rovny.

Spravné Spatng

a) Vysunuti materialu
e Pred ulozenim vyrobku vysurite veskery material.
e Sviti-li zelen& LED, stisknéte a podrzte na 3 sekundy stisknuté tlagitko (9).
Motor tlagit material opacnym smérem.
e Opatrné vysuiite material ven z pera. Poté stisknéte tlacitko (9) pro zastaveni motoru.

b) Usporny rezim
Po 8 minutach nepretrzitého provozu nebo neni-li pero v provozu, se pero pfepne do Usporného
rezimu. Na displeji se zobrazi ,SLEEP*.

ReSeni problému

a) Vyvarovani se ucpani

e Po ukondeni prace vysufite naplii.

e Pokud je tfeba vymeénit ABS materidl za PLA materidl, zasurite material v rezimu ABS.
e Jakmile za¢ne PLA materidl vytékat z trysky, zménte rezim na PLA.

b) Jak vyéistit ucpani

Odpojte a opétovné pripojte sitovy adaptér

Vyberte rezim ABS.

Nastavte teplotu teplotu na max. 210 °C a pakejte pfiblizné 30 sekund.

Vlozte vldkno z PCL materidlu.

Zatlatte PCL ndplfi rukou, dokud nezagne vytékat.



Bezpecnostni predpisy, udrzba a ¢isténi

Z bezpetnostnich divodd a z divodd registrace (CE) neprovadéjte zadné zasahy do 3D pera.
Pfipadné opravy svéite odbornému servisu. Nevystavuijte tento vyrobek pfilisné vihkosti, nenaméacejte
jej do vody, nevystavuite jej vibracim, otfestiim a pfimému sluneénimu zareni. Tento vyrobek a jeho
pfislusenstvi nejsou zadné détské hracky a nepatii do rukou malych déti! Nenechavejte volné lezet
obalovy materidl. Félie z umé&lych hmot pfedstavuji nebezpe&i pro déti, nebot by je mohly spolknout.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouzivat a v ndvodu
nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou
nebo pozadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

K ¢isténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navihéeny hadfik. Nepouzivejte zadné
prostiedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédia (fedidla barev a lakl), nebot by tyto prostfedky
mohly poskodit displej a pouzdro vyrobku.

Recyklace

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadii.
Likviduje odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych
z&konnych ustanoveni.
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Setiete zivotni prostiedi! Prispéjte k jeho ochrané!

Technické udaje

a) 3D pero
Vhodné néplné: ABS, PLA nebo PCL (kazdy o prdméru 1,75 mm)
Teplota: 180 -210 °C (ABS), 160 — 180 °C (PLA), 50- 60 °C (PCL)
Pramér trysky: 0,7 mm

Provozni podminky: -5 az +50 °C, 20 -85 % RH
Skladovaci podminky: -10 az +50 °C, 20 — 85 % RH
Rozméry (DxSxV): 175 x24 x 28 mm
Hmotnost: 559

b) Napajeci adaptér
Vstupni napéti: 100 — 240 V/AC, 50/60 Hz
Vystupni napéti: 5V/DC, 2 A
Délka kabelu: 1,2m

Pieklad tohoto navodu zajistila Conrad Ceska s.r.o.

Vsechna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. fotokopie, jsou pfedmétem souhlasu spolecnosti
Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouziti odpovida technickému stavu pii tisku! Zmény vyhrazeny!
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