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Technicky list

Prusamentova pryskyrice Tough - vsechny barvy
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PRUSAMENT | RESIN|

TOUGH
PRUSA ORANGE

|dentifikace
Nazev Pryskyfice Tough - vSechny barvy
Vyrobce Prusa Polymers a.s., Praha, Ceska republika
Pouziti 3D tisk

Doporucené nastaveni fisku

Vyska vrstvy [mm] Tiskovy ¢as SL1 [s] Tiskovy ¢as SL1S [s]
0,025 5-6 1,8-20

0,05 6-7 20-26

0,1 14 2,6-36

Prvni vrstvy 35-45 25

Doporucené potiskové vytvrzeni:
Myti - 5 minut v isopropanolu (>90%)
Suseni - 3 minuty pfi 45 °C
Vytvrzeni - 3 minuty
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Vlastnosti / smér tisku Nevytvrzeny XY Vytvrzeny XY Metoda

Pevnost v tahu [MPa] 243+ 0,9 416 + 3,7 ISO 527-1
Prodlouzeni [%] 80+13 58+12 ISO 527-1

Modul pruznosti v tahu [GPa] 0,6 +0,04 1,6 + 0,1 ISO 527-1

Razova houzevnatost Charpy [kJ/m2] 250+ 3,3 237+49 ISO 179-1

Réazova houzevnatost Charpy [kJ/m2] 49+ 0,4 1,97 £ 0,26 ISO 179-1

Pevnost v ohybu [MPa] 216 +1,3 335+23 ISO 178

Modul pruznosti v ohybu [GPa] 0,66 + 0,05 1,11+ 0,09 ISO 178

Prihyb na pevnosti v ohybu [mm] 126 £+ 0,7 1,0+15 ISO 178

Vlastnosti / smér tisku Nevytvrzeny YZ Vytvrzeny YZ Metoda

Pevnost v tahu [MPa] 224 +12 285+ 21 ISO 527-1
Prodlouzeni [%] 92+0,8 46 +0,5 ISO 527-1

Modul pruznosti v tahu [GPa] 0,7 +0,07 1,2 +0,07 ISO 527-1

Vlastnost Nevytvrzeny XY Vytvrzeny XY Metoda

Teplota prihybu pod zatizenim (0,45 MPa) 45 55 ISO 75

Teplota prihybu pod zatizenim (1,8 MPa) 40 42,5 ISO 75

Tvrdost (Shore D) 70,7+ 0,8 75,7+1,2 ISO 164

Viskozita (25 °C) 180-280 mPa.s ISO 2431

VERTICAL Z-AXIS

(1) K vyrobé zkusebnich vzorkd byly pouzity originalni 3D tiskarny Prusa

SL1a SL1S Speed. K vytvoreni G-kodd byl pouZit program

PrusaSlicer-2.3.3 s nasledujicimi nastavenimi: Prusament Resin Tough;
vrstva 0,05 mm; vybledlé vrstvy: 3; doby expozice: (SL1),1,8/25 (SL1S),
bez podpér a podlozky; ostatni parametry nastaveny jako vychozi.

(2) Razova houzevnatost Charpy - smér tderu po hrané dle ISO 179-1
(3) Vrubova houzevnatost Charpy - smér tderu po hrané dle ISO 179-1

HORIZONTAL X,Y-AXIS
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Zakladni bezpecnostni informace

Tento resin neni urceny pro kontakt s potravinami, napoji ani pro lékarské vyuziti na nebo v lidském téle. Vzdy si pozorné prectéte bezpecnostni
list (safety data sheet).

Resiny jsou povazované za nebezpecné chemikalie a je nutné je vyhazovat do pro né uréenych kontejnerd.

Lahve od resinu (prazdné, nebo plné) nikdy nevyhazujte nebo nevylévejte do bézného odpadul

Pokyny k manipulaci

Pred pouZitim protrepejte.

Skladujte mimo pfimé slunecni zareni pfi pokojové teploté.

PFi manipulaci pouzivejte ochranné pomucky.

Obsah nabodby nevylévejte do béZzného odpadu. Prazdné lahve a nepouzity resin zlikvidujte na specialnim misté k tomu ur¢eném.

Vyloucéeni odpovédnosti

Vysledky uvedené v tomto datovém listu slouZi pouze pro vasi informaci a srovnani. Hodnoty jsou vyrazné zavislé na nastaveni tisku, zkusenostech
obsluhy a okolnich podminkach. Kazdy musi zvazit vhodnost a mozné dlsledky pouziti tisténych dil(. Spolecnost Prusa Polymers corp. nenese
zadnou odpovédnost za zranéni nebo pfipadné ztraty zplsobené pouzivanim Prusament Resin Tough. Pfed pouzitim materialu Prusament Resin
Tough si fadné prectéte vSechny Gdaje v dostupném bezpecnostnim listu (SDS).
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